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Merkle nastavuje kritéria

KVALITA
A VYKON NA NAJVYSSEJ UROVNI!

Firma Merkle bola zalozena v roku 1964 v meste
Kotz, ktoré lezi v Svabskej ¢asti Bavorska.
Postupne sa stala jednym zo Spickovych vyrobcov
zvaradiek a progresivnych zvaracich technologii.
Dékazom velkej hibky vyrobného programu su
vlastné CNC obrabacie centra a automatické
sustruhy, moderna vyroba skrifi a vyroba
zvaracich horakov na ploche 7 000 metrov
Stvorcovych.

Filozofia kvality spolo¢nosti Merkle je jednoducha,
ale efektivna: vysoka dostupnost vSetkych strojov,
prisluSenstva a ndhradnych dielcov.

V hlavhom zavode Kétz, poradenskych a
servisnych poboc¢kach Merkle po celej Eurdpe
pracuje na modernych pracoviskach celkovo
220 zamestnancov.

TRUMAT

Regionalne predajné a servisné timy spoloénosti
Merkle v Nemecku, Eurdépe a dalSich inych Castiach
sveta poskytuju zakaznikom prvotriedne sluzby.

Efektivny logisticky systém na distribuciu
prisludenstva a nahradnych dielcov, vlastné Skoliace
stredisko a profesionalne aplikacné laboratérium su
prejavom skuto¢nej orientacie na zakaznikov.

Nové rieSenia v oblasti zvarania a rezania vyvijaju
skuseni inzinieri v naSich vlastnych skuSobnych a
elektronickych oddeleniach.

Merkle.
Fascinujuce zvaranie.

MADE IN
GERMANY
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Pre remeselnikov a vyrobné zavody

ZVARACIE ZARIADENIA MIG/MAG
SO STUPNOVOU REGULACIOU

o Hold

s,

Vyuzite funkéné prednosti, ktoré poskytuje prehladny ovladaci

panel s velkymi ovladaémi funkcii a modernym dizajnom.

Riadenie s automatickym posuvom drétu Synergic pri zvarackach rady
CompactMIG a OptiMIG zaistuje maximalnu ucinnost, pohodiné ovladanie a
kvalitu.

RedMIG:

Usporna zakladna rada zvaraciek MIG/IMAG

CompactMIG:

trieda profesionalnych univerzalnych zvaraciek MIG/IMAG

OptiMIG:

rada vykonnych priemyselnych zvaraciek MIG/IMAG

RedMIG

CompactMIG

OptiMIG

TECHNOLOGY

Typ Zvaraci Pocet
prad stupriov
RedMIG
1600 K 25-160 A, 30 % |7
2000 K 25-200A,30 % |7
2800 K 25-280 A, 30 % |14
3000 K/D 25-280 A,35% |14
CompactMIG
280 K 25-280 A, 35 % | 14
400 K/DW 25-400 A, 35 % | 14
OptiMIG
351 KW/DW 25-350 A, 60 % |28
451 KW/DW 25-450 A, 40 % |42
551 DW 25-560 A, 40 % |42




Dokonalé zvaranie vdaka Spickovej technolégii

ZVARACIE ZARIADENIA MIG/MAG
S PLYNULOU REGULACIOU

Vsetky zariadenia Merkle s technologiou MIG/MAG a plynulou Typ Zvaraci Nastavenie
regulaciou maju jednoprvkové ovladanie Synergic. prud

MobiMIG
Tieto zariadenia na zaklade jednoduchej predvolby 25-180 A, 20 %
zvéracieho pridu automaticky zvolia spravne nastavenie 25-280 A, 35%

. ~ ra . g ) — 0, A
rychlosti posuvu drétu a zvaracie napétie. R20B Zenerillaa U 0] [HitO

SpeedMIG

® MobiMIG: 352 DW plynulé
prenosné, elektrédovy rezim a proces ColdMIG 452 DW plynulé
] SpeedM'G 552 KW/DW plynulé

proces DeepARC s vysokou rychlostou zvarania a hlbokym
zavarom

SpeedMIG MobiMIG




\/DeepARC

m Zrychlenie zvarania
0 100 %

m HIbsi zavar

¢1<§If:oth|G

m AZ 0 30 % menej tepla

B Optimalna zvaritenost’
tenkych plechov

® Moznost velkého pridavku
do medzery

m Bez uchytenia okuji

©HighuP

W l'ahké zvaranie zvislym zvarom
W Zrychlenie zvarania o 100 %
W Spolahlivy zavar

I . ProswiTCH

B Univerzalna aplikovatelnost’
B Dokonalé zvarenie korena
B Jednoducha manipulcia
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Maximalna ekonomickost’ vd’aka vysokej rychlosti

ZVARACIE ZARIADENIA PulseARC

G .—
PULSE ARC MIG/MAG

Generacia zariadeni HighPULSE je charakteristicka inovativnymi Zvaraci Regulicia
funkénymi detailami, vd’aka ktorym je neoby¢ajnym prinosom pre prud
vSetky profesionalne zvéaracie aplikacie. HighPULSE

282 K 25-280 A, 35 % | plynula
Dynamicky dizajn zdroja s pevnymi integrovanymi rukovatami na S92l ZEbal iy el ] sl
prenasanie dava jasne najavo, kto tu ma hlavné slovo.

352 DW 25-350 A, 50 % | plynula

452 KW/DW | 20450 A, 50 % | plynula

. o I . ®
B Plynula regulacia energie pri horaku EDAC 552 KW/DW |20-550 A, 40 % | plynula
B Lahké ovladanie aj v rukaviciach
. . . 352 RS 20-350 A, 60 % hrani
B Multifunkény displej ° | rozhranie
452 RS 20-450 A, 50 % | rozhranie
B Technolégia DeepARC, ColdMIG, HighUP a ProSWITCH 552 RS 20-550 A, 40 % | rozhranie

HighPULSE Robotics
HighPULSE 282/352 K HighPULSE 352/452/552 KW/DW 352/452/552 RS



Vsestranna flexibilita a hospodarnost’

ELEKTRODOVE INVERTORY A
PLAZMOVE REZACIE ZARIADENIA

Elektrédové zvaracie invertory Merkle

Elektrodové zvaracky Merkle su konstruované ako invertory. Vynikaju
svojimi zvaracimi vlastnostami. Tieto zariadenia su idealne pre vyuzitie v
dielfach, pri montazach a stavbach potrubia.

Plazmové rezacie zariadenia Merkle

Plazmové rezacie zariadenia Merkle, ktoré ako plazmovy plyn pouzivaju
stlaceny vzduch, su Uspornou alternativou autogénneho rezania. Su
vhodné na rezanie elektricky vodivych, lakovanych a galvanizovanych
kovov.

MobiARC 160 MobiARC 164 mobil

Typ

TECHNOLOGY TECHNOLOGY

Zvaraci
prad

Elektrédové zvaracie invertory

‘ Siet’

MobiARC 160 15-160 A, 25 % | 230 V
MobiARC 164mobil| 15-160 A, 25 % | 230 V
LiteARC 180 10-180 A, 25 % | 230 V
MobiARC 284cel | 20-280 A, 35 % |400 V

20-160 A, 25 % | 230 V*
MobiARC 284cel | 20-280 A, 35 % | 400 V

* s volitefnym prisluSenstvom BiPower Plus

Model

Zvaraci
prud

Plazmové rezacie zariadenia

Vykon

C 82

20-80 A, 35 % | max. 30 mm

AIrCUT 120 W

40-120 A, 60 % | max. 50 mm

Plazmové rezacie zariadenie C 82




Maximalna funkénost’ a l'ahké ovladanie

ZVARACIE ZARIADENIA TIG

PLAZMOVE ZVARACIE ZARIADENIA

Zvaracie zariadenie Merkle s technolégiou TIG a plazmové
zvaracie zariadenia su vyborné pre presné spojovacie zvaranie
jednosmernym (DC) aj striedavym prudom (AC).

Vdaka Uzkemu, sustredenému elektrickému obluku dosahuje malé
tepelné ovplyvnenia zvarku. Tieto zariadenia je mozné pouzivat v
ru¢nej a automatizovanej prevadzke. K dispozicii je automaticky
privod studeného drétu.

H MobiTIG:
Sikovné prenosné zvaracky
m LogiTIG:
novy Standard mezi prenosnymi zvaraCkami na zvaranie
jednosmernym aj striedavym prudom
m Insquare / HighTIG:
priemyselna kategéria s vodnym chladenim

MobiTIG

LogiTIG HighTIG

MobiTIG a LogiTIG

TECHNOLOGY

TECHNOLOGY

PLASMA
WELDING

Zvaraci

prud

MobiTIG 190 DC

5-180 A, 35 %

230V

MobiTIG 194 DC
mobil

5-180 A, 35 %

230V

MobiTIG 284 DC

5-280 A, 35 %

400 V

TIG 300 DC

5-300 A, 50 %

400 V

MobiTIG 180 AC/DC

5-180 A, 35 %

230V

LogiTIG 221 AC/DC

5-220 A, 25 %

230V

LogiTIG 240 AC/DC

5240 A, 35 %

230V

LogiTIG 300 AC/DC

5-300 A, 50 %

400 V

HighTIG a Insquare

HighTIG W 350 DC

5-350 A, 50 %

400 V

HighTIG 452 DC

5-450 A, 40 %

400 V

HighTIG 552 DC

5-550 A, 40 %

400 V

Insquare 321 AC/DC

5-320 A, 60 %

400 V

Insquare 421 AC/DC

5-420 A, 40 %

400 V

Insquare 600 AC/DC

20-600 A, 80 %

400 V

HighPLASMA

HighPLAS 352 DC

5-350 A, 40 %

400 V

HighPLAS 452 DC

5-450 A, 70 %

400 V




Optimalizované riesSenia pre uzivatela a vhodné pre vSetky druhy vyuzitia

ZVARACIE A REZACIE HORAKY

Ruéné zvaracie horaky
MIG/MAG

Zvaracie horaky pre tlaénu /
taznu metdédu (push-pull)

Zvaracie horaky TIG

10

Horaky s odsavanim dymov

Strojné zvaracie horaky
MIG/MAG

Typ | Vykon

Rucné zvaracie horaky MIG/MAG

| chiadenie

SB/SBT 157 G| 180 A, 60 % ED plyn
SB/SBT 307 G| 300 A, 60 % ED plyn
SB/SBT 351 G| 280 A, 60 % ED plyn
SB/SBT 352 W| 300 A, 60 % ED voda
SB/SBT 504 W| 450 A, 60 % ED voda
SB/SBT 603 W| 600 A, 60 % ED voda
HSBMSBT | 600A, 100 % ED | voda
Horaky s odsavanim dymov

RSB/T 351 G | 280 A, 60 % ED plyn
RSB/T 503 W | 450 A, 60 % ED voda

Zvaracie horaky pre tlaénu / taznu

metodu (push-pull)

PP/PPT 307 G| 300 A, 60 % ED plyn
PP/PPT 502 W| 450 A, 60 % ED voda
Strojné zvaracie horaky MIG/MAG

MSB 400 W 380 A, 60 % ED voda
MSB 603 W | 600 A, 60 % ED voda
ROB355WHW,| 370 A, 100 % ED voda
ROB 505 W 500 A, 60 % ED voda
Zvaracie horaky TIG

so systémom Quick TIG

TH 202 G 200ADC|180AAC | plyn
TH 452 W 425ADC|385AAC | voda
TH 600 W 600ADC|600AAC | voda

Plazmové rezacie horaky

PR 81 80 A, plyn, ru¢na verzia

R 81-M 80 A, plyn, strojnd verzia
PR 122 W 120 A, voda, ruéna verzia
PR 122 W-M 120 A, voda, strojna verzia




Regulacia priamo na zvaracom horaku

SYSTEM TEDAC®

Systém Merkle TEDAC® umoziiuje plynult
vzdialent regulaciu energie a indikaciu
energie priamo na zvaracom horaku.

Posuvnym ovladacéom na hornej strane rukovati
horaka TEDAC® mozno zvy$ovat' a zniZovat’
privod energie po¢as zvarania.

Aktualne nastavené mnozstvo energie je indikované
dobre viditelnym ukazovatelom s farebne svietiacou
diédou priamo na horaku TEDAC?®. Vdaka centralne
normalizovanej eurdpskej pripojke tak nie je
potrebné pouzivat dalSie riadiace kable.

TECHNOLOGY

7

. .
MIG/MAG

Plynula regulacia a indikacia energie
) ( @
Al b
max.

min. energia
Presna a plynula regulacia energie pomocou posuvného
ovladaca na rukovati hordka a to pred zvaranim, po¢as neho
alebo po zvérani. Indikacia aktualne nastavenej
energie plynulou zmenou farby svetelnej diody.

Nacitanie naprogramovatelnych uloh

Pomocou posuvného ovladac¢a mozno nacitat volne
programovatelné pracovné kroky (ulohy (Job)). Nastavenie
mozno volit flubovolne na charakteristikach. Kazdé
nastavenie a spdsob zvarania mozno dokonale reprodukovat.

Ergonomicky tvarované telo rukovati, Centralna normalizovana Farebne svietiaca diéda indikuje
tlacitko horaka s mikrospinacom, europska koncovka, nie su aktualne nastavenu energiu, zvoleny
ktory ma zaruku na viac ako 10 potrebné dalSie riadiace kable. program (ulohu (Job)), resp. korekciu

miliénov spinacich cyklov.

drotu.
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Flexibilné moznosti vyuzitia vo vyrobe

OTOCNE STOLY A KLADKOVE
ROTACNE STOJANY

Otocné stoly Typ | Nosnost’ | Podet otacok
Spolo¢nost Merkle vyvija a vyraba Siroké spektrum zvaracich oto&nych Otoéné stoly
stolov s nosnostou od 50 do 5 000 kg. Vyznacuju sa nastavitelnou D 52/25 50 kg 0,25 - 2,5 min'*
konstantnou rychlostou otacania, velkym to€ivym momentom a vysoko D 52/70 50 kg 0,7 - 9 min"!
zatazitefnym prechodom prudu na otoény tanier. D 102 100 kg 0,1-10 min”!

D 302 300 kg 0,05 - 5 min-!

D 653 650 kg 0,075 - 2,8 min-"
Kladkové rotacné stojany D 1003 1000 kg 0,027 - 1.2 min-
VSetky kladkové rotacné stojany su tvorené jednym hnacim stojanom a D 5001 5000 kg 0,002 - 1,1 min’
jednym alebo viacerymi volnobezZznymi stojanmi. DrZiaky kladiek su
nastavitelné, takze sa daju prispdsobit' roznemu priemeru obrobkov. Model |Nosnost | Priemer

Kladkové stojany

R 1003 1 000 kg 50 - 2 000 mm
R 3002/2 3 000 kg 200 - 4 000 mm
R 16000 16 000 kg 300 - 3 500 mm

Otocné stoly Kladkové stojany

12
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Prepracované moznosti kombinacie sucasti a modulov

SUCASTI PRE SYSTEMOVE
AUTOMATY

Spoloénost Merkle vyraba Siroké spektrum sucasti
pre systémové automaty, z ktorych sa daju

zostavovat’ Ciasto¢né alebo plnoautomatizované
rieSenia pre zvaracie technolégie.

Schémy montaznych otvorov na systémovych sucastiach
su vzajomne kompatibilné, takZze umozriuju jednoduché
zostavenia. Vdaka tomu mozno neobmedzene vytvarat
varianty od jednoduchej privodnej jednotky k horaku az
po zloZité automaty.

Vyziadajte si nas katalég sucasti pre
systémové automaty a ucelené rieSenia, ktory
je venovany tymto hlavnym oblastiam:

ruéné nastavovacie suporty réznych dizok
vykyvné a oto€né drZiaky horakov
motorové suporty

systémy snimania a monitorovania zvarov

inteligentné zavesné zariadenia pre posun drbtu
a zvaracky
m pripravky na zvaranie obvodovych a pozdiZznych

zZvarov

13



- Nosnikové zvaracie zariadenie so
e e g 1 2
vacimi hlavami po oboch stranach.

SPOLOCNOST MERKLE NASTAVUJE S
INOVACNYMI AUTOMATIZACNYMI RIESENIAMI
NOVE TECHNOLOGICKE STANDARDY.

14



Kompletné systémy pre racionalnu vyrobu

RIESENIA PRE AUTOMATIZACIU

MERKLE
ROBOTICS

Spolo¢nost Merkle ponuka ucelené rieSenia pre automatizovanu zvaraciu vyrobu. Po dékladnej analyze poZiadaviek a
zadani, ktoré sa maju pri zvarani spinit, navrhneme vzdy vhodné komplexné rieSenie.

Zvaranie obvodovych zvarov Zvaranie pozdiznych zvarov

Zakladom rieSenia pre zvaranie obvodovych zvarov Pre zvéaranie pozdiznych zvarov je k dispozicii mnoZstvo
je niektory zo systémov Merkle s kladkovymi réznych automatov. R6zne aplikacie mozno zabezpedit
stojanmi alebo zvaracimi oto€nymi stolmi Merkle. pomocou upinacich zariadeni dizky az 4 m, zvaracich
Ponuka siaha od zvarania natrubkov az po vyrobu portalov alebo kompletnych nosnikovych zvaracich
velkych sustav nadrzi. Pouzivaju sa vSetky postupy automatov so snimanim obrysov. MozZno v nich pouzit
zvarania (MIG / MAG, PulseARC, TIG a plazmové). vSetky postupy zvarania.

e -

B

Zvaranie obvodovych zvarov Zvéranie pozdiZznych zvarov

15



ZAISTITE SI USPESNU BUDUCNOST.

Stavte na firmu Merkle. Specialistu na
zvaracie zariadenia, zvaracky, horaky
a inteligentné automatizacné systémy.
Merkle ma vlastné dcérske
spolo¢nosti a zastupenia v Nemecku,
Eurépe a mnohych krajinach sveta.

Vita Vas spolo¢nost’ Merkle.

VYROBNY PROGRAM

Zvaracie zariadenia MIG/IMAG

Zvaracie zariadenia PulseARC
Zvaracie zariadenia TIG

Elektrodové zvaracie invertory
Plazmové zvaracie a rezacie zariadenia
Zvaracie a rezacie horaky

Otocné stoly a kladkové rotacné stojany

Sucasti pre systémové automaty a ucelené riesenia

Robotizacia

MADE IN
GERMANY

lagen-Technik GmbH

359 Koetz | Germany
Fax: +49 8221 915-40
je

ovensku
S.I.o.

Slovensko





